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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Wickelvorrichtung 

(57) Eine Wickelvorrichtung mit einem rotierend antreibbar 
gelagerten Wickelelement, welches zur Aufnahme von 
Wickelhulsen dient, ist so ausgebildet, dafS die Wickelhul- 
sen zwischen einer ersten Position, die der leeren Wickel- 
hulse zugeordnet ist, und einer zweiten Position, welche 
der vollstandig bewtckelten Wickelhulse zugeordnet ist, 
verfahrbar sind. Die Wickelvorrichtung besitzt zwei Kon- 
taktwalzen, die im Umlaut zwischen der Position der zu- 
nachst leeren und zunehmend bewickelten Wickelhulse 
und der Position der vollstandig bewickelten Wickelhulse 
verfahrbar sind. Beim Wechsel der Wickelhulsen und 
beim Durchtrennen der der vollen Wickelhulse zulaufen- 
den Warenbahn wirkt gleichzeitig eine Kontaktwalze mit 
der vollen Wickelhulse und die andere Kontaktwalze mit 
der zunachst leeren Wickelhulse zusammen. Jeder Wicke! 
wird vom Leerzustand der Wickelhulse bis zum Abschlufc 
des Wickelvorgangs von der gleichen Kontaktwalze be- 
gleitet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wi eke Ivorrich rung nach dem 
Oberhegriffdes Patentanspruchs 1. 

Eine bekannte, ais Wendevorrichtung ausgebildete Wik- 5 
kelvorrichtung dieser Art weist zwei oder mehr rotierend 
anlreibbare Wickeldorne auf, deren Trager urn eine zentrale 
ortsfeste Achse yerschwenkbar ist. Die Wickeldorne dienen 
zur Aufnahme von Wickelhiilsen. Beim Wickelvorgang 
dreht sich jeweils eine Wickelhiilse urn eine ortsfeste Achse. 10 
Das zulaufende Wickelgut lauft iiber eine Kontaktwalze, die 
auBen an der sich aufbauenden Bewicklung anliegt . Der Ab- 
stand zwischen der Drehachse der Kontaktwalze und der 
Wickelhiilse verandert sich in gleichem MaB wie der Radius 
der Bewicklung. Beim Wendevorgang wird die nahezu voll- 15 
standig bewickelte Wickelhiilse ohne Unterbrechung des 
Wickeivorgangs in eine Entnahmeposition bewegt. Vor Ein- 
lcitcn dicscr Bcwcgung muB die Kontaktwalze von dem na- 
hezu fertiggestellten Wickel abgezogen und eine Wende- 
kontaktwalze an die S telle der vorherigen Kontaktwalze ein- 20 
geschwenkt werden. Diese Wendekontaktwalze wird dann 
gemeinsam mit der nahezu vollstandig bewickelten Hulse in 
die Entnahmeposition verschwenkt. 

Es sind auch Wickelvorrichtungen bekannt, bei denen 
Leerhulsen in einer erslen Position eingeselzt und bis zu ei- 25 
ner zweiten Position geradlinig verfahren werden, in der die 
Hiilsen vollstandig bewickelt sind. Bei derartigen Wickel- 
vorrichtungen sind zwei gleichwertige Kontaktwalzen vor- 
gesehen. Die erste Kontaktwalze folgt der Wickelhiilse bzw. 
dem sich bildenden Wickel iiber einen ersten Bereich der 30 
Transportstrecke. Nach dem ersten Bereich wird die erste 
Kontaktwalze aus ihrer Kontaktposition verfahren und eine 
zweite an die Stelle der ersten eingefalirene Kontaktwalze 
ubemimmt. die Kontaktfunktion iiber den restlichen Trans- 
portweg, wahrend die erste Kontaktwalze bei der forgesetz- 35 
ten Wickelbildung wieder in ihre Ausgangsposition zuriick- 
gefahren wird. 

Bei beiden erwahnten bekannten Wickelvorrichtungen 
werden die Fuhrungsverhaltnisse des Wickelguts wahrend 
des Wechsels zwischen der ersten und der zweiten Kontakt- 40 
walze so stark verandert, daB es notwendig zu Spannungs- 
schwankungen im Wickelgut und zu einer ungleichmaBigen 
Bewicklung kommen muB. 

Ausgehend von diesein Stand der Technik liegt der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine Wendewickelvorrichtung 45 
der bekannten Art so auszubilden, daB eine Bewicklung je- 
der Wickelhiilse vom Beginn bis zum Ende des Wickeivor- 
gangs iiber die gleiche Kontaktwalze erfolgen kanm 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt mit den Merkmalen 
des Patentanspruchs 1. 50 

Durch die gleichbleibende Zuordnung einer Kontakt- 
walze zu jeder Wickelhiilse konnen die Wickelverhaltnisse ■ 
vom Beginn bis zum Ende des Wickeivorgangs gleich ge- 
halten und perfekt gesteuert werden. Fiir eine leere, frisch 
eingewechselte Wickelhiilse steht von vornherein eine pas- 55 
sende Kontaktwalze in bestmftglicher raumlicher Zuord- 
nung bereit, so daB bereits der beim Durchtrennen des Wik- 
kelguts entstehende Warenbahnanfang der frischen Wickel- 
hiilse unter optimalen Bedingungen zugefuhrt werden kann. 
Die Verschiebebewegung des Wickeldoms und der darauf 60 
gelagerten Wickelhiilse ist unabhangig von dem Verschiebe- 
weg der Kontaktwalze. Die voneinander unabhangigen Be- 
wegungen erlauben sowohl eine Kontaktbewicklung, bei 
der die Kontaktwalze die zulaufende Warenbahn unmittel- 
bar an die vorangchende Wickcllagc andriickt, als auch cine 65 
Spaltbewicklung, bei der die Kontaktwalze mit einem Spalt 
eingestellt wird. 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben 
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sich aus den UnteransprLichen. 

Nachstehend wird eine bevorzugte Ausfuhrungsforin der 
Erfindung anhand der Zeichnungen im einzelnen beschrie- 
hen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine teiiweise und schematische Seitenansicht ei- 
ner Wendewickelvorrichtung im Augenblick des Durchtren- 
nen s des Wickelguts; 

Fig. 2 die Seitenansicht der Wendewickelvorrichtung 
nach Fig. 1 wahrend der Entnahme der bewickelten Wickel- 
hiilse aus der Wendewickelvorrichtung; 

Fig. 3 die Seitenansicht der Wendewickelvorrichtung 
nach Fig. 1 mit einer teiiweise bewickelten Wickelhiilse in 
einer Zwischenposition; 

Fig. 4 die Seitenansicht der Wendewickelvorrichtung 
nach Fig. 1 mit. einer gegenuber Fig. 3 fortgeschrittenen Be- 
wicklung der Wickelhiilse; 

Fig. 5 die Seitenansicht der Wendewickelvorrichtung 
nach Fig. 1 mit einer in der Wcchsclposition bcfindlichcn 
Wickelhiilse; 

Fig. 6 die Seitenansicht der Wendewickelvorrichtung 
nach Fig. 1 nut einer in die Warenbahn eingeschwenkten 
neuen Wickelhiilse. 

Ein Maschinengestell besitzt zwei zueinander parallele 
Gehausewande, von denen in den Zeichnungen nur eine Ge- 
hausewand 1 sichlbar ist. In dem Maschinengestell ist eine 
Schwenkvorrichtung 2 drehbar gelagert. Die Schwenkvor- 
richtung 2 weist zwei Schwenkscheiben 2c auf, die urn eine 
horizontale, ortsfeste Achse 2a schwenkbar sind. Der An- 
trieb der Schwenkscheibe 2c erfolgt mit einem Antriebsrad 
2b, das am Umfang der Schwenkscheibe 2c angreift. 

An den parallel zueinander verlaufenden Schwenkschei- 
ben 2c ist ein Trager 3 drehbar gelagert. Der Trager 3 weist 
zwei zueinander parallele Tragerscheiben 3e auf, die uni die 
zentrale Achse 3a drehbar sind. Eine der Tragerscheiben 3e 
wird von einem Antriebsrad 3b angetrieben. Zwischen den 
Tragerscheiben 3e sind mit gleichem radialen Abstand zu ei- 
ner zentralen Achse 3a zwei Wickelhiilsen 4 und 5 angeord- 
net. Die Hiilsen 4 und 5 sind zwischen nicht dargestellten 
Wickeldomen aufgenommen, die sie urn parallel zueinander 
verlaufenden Achsen 4a und 5a rotierend antreiben. 

Der Wickelvorrichtung sind zwei Kontaktwalzen 7 und 8 
zugeordnet, die abwechselnd mit einer der Hiilsen 4 und 5 
zusammenwirken. Die Kontaktwalze 7 ist mittels eines Wal- 
zentragers 7a auf horizon talen Fuhrungen 13 und vertikalen 
Fiihrungen 14 verfahrbar. Auf denselben Fuhrungen 13 und 
14 ist auch ein Walzen trager 8a der Kontaktwalze 8 ver- 
schiebbar. Die vertikalen und horizontalen Fuhrungen 13 
und 14 bilden eine geschlossene Umlaufbahn fiir die Kon- 
taktwalzen 7 und 8. Der Antrieb zur Verschiebung der Kon- 
taktwalzen 7 und 8 ist nicht dargestellt, er besteht beispiels- 
weise aus Betatigungszylindem. 

Damit die Kontaktwalzen 7 und 8 auf der Umlaufbahn 
verfahren werden konnen, weisen die horizontalen Fiihrun- 
gen 13 einen oberen festen Fuhrungsbereich 13a und einen 
unteren festen Fuhrungsbereich 13d auf (vgl. Fig. 2). Auf 
beiden Seiten vertikal bewegliche, horizontale Fuhrungsbe- 
reiche 13b und 13c konnen mit den festen Fuhrungsberei- 
chen 13a und 13d fluchten. Der vertikal verfahrbare Fuh- 
rungsbereich 13b ist dazu auf einem Schlitten 15 ange- 
bracht, der auf vertikalen Fuhrungsbereichen 14a verse hieb- 
lich ist. Der Fuhrungsbereich 13c ist auf einem Schlitten 16 
vorgesehen, der auf vertikalen Fuhrungsbereichen 14b ver- 
fahrbar ist. Der Schlitten 15 weist. eine groBere Breite auf als 
der Schlitten 16, weil die Ausgangslage der Kontaktwalzen 
7 und 8 konstant, die Endlagc jedoch von der Dickc des fcr- 
tigen Wickels 9 bzw. 9' abhangig ist. 

Die Warenbahn 10 wird iiber eine Umlenkwalze 6 der 
Vorrichtung zugefuhrt. Am Ende eines Wickelvorgange 
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wird die Warenbahn 10 von einer Schneidvorrichtung 
durchtrennt, die ain Maschinengestell schwenkbar gelagert 
ist. Die Schneidvorrichtung 11 arbeitet niit einem Gegen- 
niesser 12 zusamnien, das auf der der Schneidvorrichtung 11 
entgegengesetzten Seite gegen die Warenbahn 10 ver- 5 
schwenkt wird. 

Die Schneidvorrichtung 11 tragt zwei Fiihrungswalzen 
lib und 11c, die mil der Einschwenkbewegung der Schneid- 
vorrichtung 11 die Warenbahn 10 teilweise um die Wickel- 
hiilse 4 herumfuhren. Nachdem das Schneidmesser 11a und to 
das Gegenmesser 12 die Warenbahn 10 durchtrennt haben, 
wird das verbleibende ablaufende Ende der Warenbahn 10 
durch die Kontaktwalze 8 gefuhrt auf den Wickel 9 aufge- 
wickelt. Der zulaufende Anfang der Warenbahn 10 wird auf 
die Wickelhulse 4 aufgewickelt. Die auf die Wickelhuise 4 15 
aufzuwickelnde Warenbahn lOistdabei von Anfang an uber 
die Kontaktwalze 7 gefuhrt. Nachdem der Wickelvorgang 
auf der Wickclhiilsc 5 beendet ist, vcrfahrt der auf cincm mit 
einem horizontalen Fiihrungsbereich 13b versehene Schlit- 
ten 15 ruhende Walzentrager 8a mit. der Kontaktwalze 8 ver- 20 
tikal nach unten bis der Fiihrungsbereich 13b mit dem ge- 
hausefesten Fiihrungsbereich 13d fluchtet. Mit. einer um die 
Schwenkachse la schwenkbaren, nicht naher dargestellten 
Entnahmevorrichtung wird die fertig bewickelte Wickel- 
hulse 5, wie in Fig. 2 angedeutet, a us der Vorrichtung en I- 25 
nommen. Auf die Wickeldorne wird eine neue Wickelhulse 
5' aufgesteckt. Wahrenddessen ist der Wickelvorgang auf 
der Wickelhulse 4 fortgesetzt worden. 

Mit fortschrei tender Bewicklung der Wickelhulse 4 hat 
sich die Schwenkscheibe 2c um ihre ortsfeste Achse 2a im 30 
Uhrzeigersinn und der Trager 3 um die zentrale Achse 3a 
entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht. Dadurch hat sich die 
Achse 4a geradlinig horizontal auf die ortsfeste Achse 2a 
zubewegt. Da der Radius des Wickels 9' nicht um denselben 
Betrag gewachsen ist, um den sich die Achse 4a verlagert 35 
hat, ist die Kontaktwalze 7 durch Verfahren des Walzentra- 
gers 7a auf den ortsfesten oberen Fiihrungsbereich dem 
Wickel 9' gefolgt. Der dadurch frei gewordene Schlitten 16 
kann in eine mit der Fuhrung 13d fluchtende Lage abgesenkt 
werden, in der er den Walzentrager 8a aufnehmen kann. 40 

In Fig. 4 ist das weitere Anwachsen des Wickels 9' ge- 
zeigt. Die Verlagerung der Achse 4a durch gegensinniges 
Verdrehen der Schwenkscheibe 2c und der Tragerscheibe 3e 
entspricht nun dem Anwachsen des Wickels 9'. Die Kon- 
taktwalze 7 verharrt daher in ihrer eingenommen Position. 45 

Kurz bevor der Wickelvorgang beendet wird, erreicht die 
Wickelhulse 4 ihre Endposition in der die Achse 4a mit der 
ortsfesten Achse 2a zusammenfalk. Bei der in Fig. 5 darge- 
stellten Lage des Wickels 9' befindet sich der Walzentrager 
7a auf dem Schlitten 15, wenn die Kontaktwalze 7 an dem 50 
Wickel 9' anliegt. Der Schlitten 16 hat die Kontaktwalze 8 
angehoben und mit der Warenbahn 10 im Kontakt gebracht. 
Die Drehrichtung der Schwenkscheibe 2c kehrt sich jetzt 
um, so daB sie und die Tragerscheibe 3e nun mit gieicher 
Drehrichtung umlaufen. Die Wickelhulse 5* schwenkt da- 55 
durch sehr schnell aus ihrer in Fig. 5 dargestellten Position 
in die Wickelposition. Die Achse 4a der nahezu fertig be- 
wickelten Wickelhulse 4 mit ihrem grofien Gewicht erfahrt 
dabei keine Ortsveranderung. Die Wickelhulse 5' legt sich 
unverzuglich an der Kontaktwalze 8 an. Die Bewicklung der 60 
Wickelhulse 5* kann mit dem nun folgenden Schneidvor- 
gang unverzuglich beginnen. Der Beginn des Wickelvor- 
gang s entspricht dem in Verbindung mit Fig. 1 bereits be- 
schriebenen mit dem Unterschied. daB sich nun die Wickel- 
hulse 5' in Wickelposition und die Kontaktwalze 8 in der 65 
Ausgangslage befinden. 



Paten tanspruche 



1. Wickel vorrichtung mit einem rotierend antreibbar 
gelagert.en Wickelelement. zur Aufnahme von Wickel- 
hulsen (4; 5; 5'), wobei die Wickelhulsen zwischen ei- 
ner ersten Position, die der leeren Wickelhulse (4) zu- 
geordnet ist, und einer zweiten Position, welche der 
volistandig bewickelten Wickelhulse (5) zugeordnet 
ist, verfahrbar sind, mit zwei Kontaktwalzen (7; 8), de- 
ren eine mit dem im Durchmesser zunehmenden Wik- 
kel zusamnien wirkt und deren andere beim Wechsel- 
vorgang eingesetzt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB die beiden Kontaktwalzen (7; 8) im Umlauf zwi- 
schen der Position der zunachst leeren und zunehmend 
bewickelten Wickelhulse (4) und der Position der voli- 
standig bewickelten Wickelhulse (5) verfahrbar sind, 
und daB beim Wechsel der Wickelhulsen und beim 
Durchtrcnncn der der vollcn Wickclhiilsc (5) zulaufcn- 
den Warenbahn (10) gleichzeitig eine Kontaktwalze (8) 
mit der vollen Wickelhulse (5) und die andere Kontakt- 
walze (7) mit der zunachst leeren Wickelhuise (4) zu- 
sammenwirkt. 

2. Wickel vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bewegungsrichtung der Kon- 
taktwalzen (7; 8) auf der Umlaufbahn derjenigen der 
Wickeldorne entgegengesetzt ist. 

3. Wickel vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umlaufbahn der Kon- 
taktwalzen (7; 8) aus geradlinig verlaufenden Strecken 
zusammengesetzt ist. 

4. Wickel vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontaktwalzen (7; 8) einem geradlinigen Transport- 
weg der zunehmend bewickelten Wickelhulse zwi- 
schen einer auBeren Position der zunachst leeren Wik- 
kelhulse (4) und einer inneren Position der volistandig 
bewickelten Wickelhulse (5) folgen. 

5. Wickel vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Drehachse der volistandig be- 
wickelten Wickelhulse (5) mit der zentralen Achse (3a) 
des Tragers zusammenfallt. 

6. Wickel vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontaktwalzen (7; 8) auf Fuhrungsvorrichtungen (13; 
14) gehaltert sind, die mittels Kolben-Zylinder-Einhei- 
ten beweglich sind. 
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